TIME GROUP INC.

BEING TIME HIGH TECHNOLOGY LTD.

BLOQUES DE CALIBRAGION
PARA DETECTORES DE FALLAS POR ULTRASONIDOS
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« El espesor de 25mm del blogque se usa para chequear el & b2 "oa |

rango dinamico del detector, linealidad horizontal y ajuste del

-
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rango de deteccioén de la onda-p L &
e El arco de 50mm de diametro y la perforacion de 1,5mm de 4‘—’ |

diametro son usados para chequear el angulo de refraccion qi TR L R [ S ==

de los palpadores angulares y la sensibilidad de los ¥ ang a

palpadores rectos. También se pueden usar para determinar =

el area ciega y la capacidad de penetracion.

e El area circular R100mm es usada para chequear el punto de
incidencia de los palpadores angulares, area ciega y ajuste
de la linea de tiempo y el cero.
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chequear la resolucion de los palpadores rectos.

* El borde de angulo recto del bloque es usado para chequear

el angulo de deflexion del haz sénico. St LI:‘L i
V-2
Descripcion: |
« El arco R50mm se usa para chequear el angulo de refraccion 7

y la sensibilidad de los palpadores angulares. q

e El reflector de 5mm de diametro puede ser usado para
detectar el angulo de refraccion en el rango de 45° a 65° y de
65° a 75°.

e La parte inferior de 12,5mm puede ser usada para chequear
la linealidad horizontal y la linealidad vertical.

¢ Los radios R25mm y R50mm son usados para ajustar la linea
de tiempo y el cero.

CSK-IA, CSK-IIA, CSK-1IIA

40 40 4

(=)
=

=N
P
40
&l
T T

o X!

7
q
Tt ez, |Hg

4 H—

CHE- | A CHK- 1| A CEE- A

Descripcion: CSK-IA, CSK-1IA 'y CSK-IIIA son adecuados para uniones de soldaduras con espesores de pared de 6 a 120mm.
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BLOQUES DE CALIBRAGION
PARA DETECTORES DE FALLAS POR ULTRASONIDOS

ASME-1, ASME-2, ASME-3, ASME-4, ASME-5, ASME-6 CALIBRES TIPO ESCALERA
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Il Espesores : 1 a 10mm
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Descripcion: El tamafio y dimensiones son como sigue, L esta r-]-—:‘
determinado por el angulo de refraccién y el material del J—‘*\K@
palpador.
Unidades:mm e TXAD=PA]
No.| Espesor T | L |Diametro Canal
soldadura t
Espesores 3 a 48mm
1 <254 19,05 | 150 ®24 50,8 x5x 0,38

2 >25,4a50,8 38,1 | 200 ® 3,2 50,8x5x0,76

CBI
3 | >50,8a1016 | 762 | 250 ®48 | 508x5x152

4 | >101,6a152,4 | 127 381 $ 6,4 50,8 x5x 2,54

22

5 | >152,4a203,2 | 177,8 | 534 ®79 50,8 x 5 x 3,56

6 >203,2a254 |228,6 | 686 ®9,5 50,8 x5 x 4,57
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Descripcion: Cuando el espesor de una plancha de acero es menor
gue 20mm, se recomienda usar el CBI.
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